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Horno de laboratorio con el que es posible simiaaurva de coccidon de un horno continuo industrial
(la gréfica superior representa la curva mas extrgne se puede conseguir).

Se puede programar tanto el calentamiento commfelmiento obteniendo ciclos con tiempos de
subida, hasta 1300°C., de unos 27 minutos y tierdpanfriamiento de unos 16 minutos hasta alcanzar
una temperatura de unos 300°C.

La estructura de este horno esta fabricada en &@erozado al fuego, con pintura epoxidica, y esta
aislado térmicamente con fibra ceramica y brickaatfirio de bajo coeficiente de densidad.

El control de la temperatura y del ciclo de coca@érrealiza a través de un programador Mod. K1P con
el que es posible programar 4 ciclos de coccié® tiemos cada uno.
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El horno estd construido con una robusta

estructura en acero que sostiene el aislamiento
térmico compuesto de ladrillos refractarios de

baja densidad y de planchas preformadas en
fibora ceramica altamente resistente a la

temperatura y al shock térmico.

El horno posee varias zonas de caracteristicas
diferentes como son:

» zona de entrada y evacuacion de humos.

* zona de precalentamiento

» zona de coccion.

* zona de enfriamiento

Sistema de movimiento del material:

El avance de las piezas en el horno se efectia
por medio de rodillos ceramicos, que giran
mediante un sistema pifidn-cadena de velocidad
variable.

El sistema de fijacion posibilita el desmontar los
rodillos de forma rapida y facil.

Sistema de calentamiento

El sistema de calentamiento esta constituido por
resistencias eléctricas fabricadas con hilo
Kanthal en forma espiral, y sostenidas por tubos
de material ceramico facilmente sustituibles.
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HORNO A RODILLOS Serie ER

donde

Las zonas hay resistencias
(precalentamiento y coccion), vienen provistas
de un pirometro potenciométrico que opera
comandando por una unidad estatica.

En la zona de coccion las resistencias
superiores y las de la parte inferior son
gestionadas independientemente.

Las zonas de enfriamiento son gestionadas
automaticamente en todos los modelos, con
excepciéon del modelo ER15.

Cuadro _de
visualizacién
Un contenedor de acero contiene todos los
elementos necesarios para el control del horno,
como son:

* Interruptor general.

* Interruptor de seguridad para los motores.

* Fusibles.

» Botones de encendido y apagado.

* Luces de sefalizacion.

Circuitos eléctricos para la puesta en marcha
y control de los diferentes dispositivos del
horno.

* Un pirbmetro para cada zona controlada.

» Unidades estaticas, etc.

mandos, requlacién __y

CARACTERISTICAS TECNICAS

Temp.

mm.

Max.
ER 15 1585 250 2320 1090 1525 9
ER 20 2200 250 40 3330 1090 1525 16
ER 30 1320C. | 3600 380 40 |5010 1170 1525| 32
ER 45 4500 380 40 | 6000 1170 1525] 35
ER 60 6520 500 40 | 7930 1450 1400 50

Rodillos |Dist. Rod Zonas Z0o nas
g mm. mm. ontroladas isualizadas

38,1 400 3 4 330
20 38,1 400 4 6 350
20 38,1 400 6 7 900
20 38,1 400 7 7 1000
20 38,1 400 10 10 2300

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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HORNO DE GRADIENTE Mod. GR 95
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Un hormo de gradiente se caracteriza

principalmente por tener varias zonas de coccion

con temperaturas diferenciadas (gradiente

térmico), que siguen el mismo ciclo de coccion.

El Mod. GR/95 posee 6 camaras de

calentamiento independientes

La construccidon con camaras separadas, en lugar

de una Unica cadmara con varias posiciones, se

consigue que temperaturas de diferentes muestras

no influyan en las otras muestras de alrededor,

falsificando resultados.

Las caracteristicas mas importantes de este

modelo son:

* Uniformidad de la temperatura al interior de

cada una de las 6 camaras de +/-1/1,5°C.
* Posibilidad de fijar gradientes de hasta
10°C entre cAmara y camara.

» Gestion del ciclo de coccion a través de PC.

o * Posibilidad de archivar los resultados
obtenidos en cualquier camara durante los

. s et .
SRS ® ciclos; con la fecha en la que se ha efectuado la

@ prueba; el tipo de material ensayado vy
cualquier otro dato que se requiera.
» Posibilidad de imprimir todos los datos archivados.
» Simplicidad de manipulacion y programacion desdezl
» Posibilidad de gestionar el horno a distancia.
» Posibilidad de efectuar ciclos rapidos con alcanae la temperatura maxima en 25 minutos.

Temp.
Max. Zmm mm.

GR95 | 1320C. | 70 30 550 1110 1350 12,5

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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N HORNO A GRADIENTE Mod. GR 95/S
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Un horno de gradiente se caracteriza principalmpotdener varias zonas de coccion con temperaturas

diferenciadas (gradiente térmico), que siguen shmiciclo de coccion.

El Mod. GR 95/S posee 6 camaras de calentamientodependientes

La construccién con cdmaras separadas, en lugaradénica cAmara con varias posiciones, se consigue

que temperaturas de diferentes muestras no infleyatas otras muestras de alrededor, falsificando

resultados.

Las caracteristicas mas importantes de este medgrlo

» Uniformidad de la temperatura al interior de cada de las 6 camaras.

» Posibilidad de fijar gradientes de hasta 15°C entreamara y camara.

» Gestidn del ciclo de coccidn a través de PC.

» Posibilidad de archivar los resultados obtenidoswetquier camara durante los ciclos; con la fecha
en la que se ha efectuado la prueba; el tipo derrabénsayado y cualquier otro dato que se reguier

» Posibilidad de imprimir todos los datos archivados.

» Simplicidad de manipulacion y programacion desdezl

» Posibilidad de gestionar el horno a distancia.

» Posibilidad de efectuar ciclos rapidos con alcancge la temperatura maxima desde 60 a 180
minutos.
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CARACTERISTICAS TECNICAS
c
Temp. C [|Potencia
Max. mm. mm. Kw
GR95/S |1320C.| 150 160 110 |1450 670 1530 12
(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos). R | A
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HORNOS A GRADIENTE Mod. GR98y GR 98 S
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Un horno de gradiente se caracteriza
principalmente por tener varias zonas de coccion
con temperaturas diferenciadas (gradiente
térmico), que siguen el mismo ciclo de coccion.

Los Mod. GR 98 y GR 98 S poseen 6 camaras de
calentamiento independientes

La construccion con camaras separadas, en lugar
de una uUnica camara con varias posiciones, se
consigue que temperaturas de diferentes muestras
no influyan en las otras muestras de alrededor,
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falsificando resultados.
En el modelo GR98, las resistencias estan
dispuestas en todos los lados e incluso en el techo
mientras que en el modelo GR 98 S solo estan
dispuestas en los lados.
Las caracteristicas mas importantes de este modelo
son:
e Uniformidad de la temperatura al interior de
cada una de las 6 cAmaras de +/-3°C.
Posibilidad de fijar gradientes de hasta 10°C
entre camara y camara.
» Gestion del ciclo de coccion a través de PC.

» Posibilidad de archivar los resultados obtenidosweiquier camara durante los ciclos; con la fecha

en la que se ha efectuado la prueba; el tipo derrabénsayado y cualquier otro dato que se reguier
» Posibilidad de imprimir todos los datos archivados.
» Simplicidad de manipulacion y programacion desdel
» Posibilidad de gestionar el horno a distancia.
» Posibilidad de efectuar ciclos rapidos con alcanade la temperatura maxima en +/-30 minutos

en el modelo GR 98 y de +/-40 minutos en el GR 98 S
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mm.

GR98 |1320T. 160 160 110 |1570 480 1950| 14,5 400

GR 98/S|1600C. | 160 160 110 |1700 650 2000 18 400

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisggaeserva el derecho de modificarlos).
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Horno de laboratorio construido con

una estructura de acero barnizado con

pintura epoxidica y secada a 180°C.

El aislamiento térmico esta constituido

por fibra ceramica y brick refractario de

baja densidad.

En la camara interior del horno, se han

creado 6 zonas con temperaturas de

trabajo diferentes. Este tipo de horno, se

construye en dos versiones:

Modelo GR/M, controlado a traves de

un programador mod. PKP-ERO con el

cual es posible programar y memorizar

un maximo de 200 pasos, divisibles en

uno o mas programas. Este horno

trabaja con las 6 zonas a gradiente fijo, y varituacion de la Temperatura de trabajo en +/- 25°C

Modelo GR/M/PC, controlado por medio de un PC y caracterizadatgroer 6 zonas con un gradiente

programable entre 15°C y 35°C independiente entnaz Ademas:

» Ofrece la posibilidad de archivar todas las cocesoron sus resultados obtenidos en todas las zonas,
la fecha de la prueba, el tipo de material ensayada@lquier otro dato relativo al test.

» Posibilidad de imprimir todos los datos archivados.

» Simplicidad de manipulacion y programacion desdezl

» Posibilidad de gestionar el horno a distancia.

» Posibilidad de efectuar ciclos rapidos con alcatecta temperatura maxima en +/-50/60 minutos.

e B o 2 A : B o ) A |
== =] = |5
Mod. GR/M G

Mod. GR/M/PC

CARACTERISTICAS TECNICAS

Temp. B C [Potencia
Max.

GR/M 1320C. | 110 500 60 |745 850 545 6 230 130

GR/M/PC | 1320C. | 110 500 60 |585 850 1455 10 400 +N | 210

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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HORNO CRISOLERA Mod. TTN

Horno de laboratorio con crisol fijo para a funalira
cantidad de muestra de +/-600/1000 gr.

La mezcla a fundir se dispone en el crisol y se
introduce en el horno, por la boca del mismo que se
encuentra en la parte superior.

En el momento que la mezcla funda, empezara a
fluir desde el crisol y a través del horno, primex
través del crisol por un orificio situado en la é&gs
después atravesando un orificio de diametro mayor,
que atraviesa la pared aislante del horno.

El horno esté construido con una carpinteria eroace
pintado al fuego con barniz epoxidico y secado a
180°C.

El aislamiento térmico esta constituido por paneles
de fibra ceramica con alto contenido en alimina,
idéneo para la temperatura de trabajo del horno.

Las resistencias estan fabricadas con SILICIURO de
MOLIBDENO KANTHAL, por lo que no requieren
atmosfera de proteccién y no sufren fendmenos de
envejecimiento; este material posee la ventajarde u
manejo simple y seguro, larga duracion y la
posibilidad de sustituir una sola resistencia, (gie

el resto se vean afectadas.

El control de la temperatura y del ciclo de cocaérrealiza con un programador mod. K1P con el que
es posible memorizar 4 ciclos de coccion de hast@an@s cada uno.

Crisoles para horno mod. TTN

CARACTERISTICAS TECNICAS

TTN 16 | 1600C. |170 170 200 |600 800 2150 4

TTN 17 | 1700C. |170 170 200 |600 800 2150 4

230 | 227 [ v

|

230 | 227

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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HORNO CRISOLERA Mod. FCN
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- Horno de laboratorio con crisol moévil. La parte
inferior del horno, donde se apoya el crisol asigen
para introducirse en el horno, cuando la fusioriade
mezcla se ha completado, la solera se desliza hacia
abajo. En este momento y con las pinzas adecuadas,
se agarra el crisol y se vierte el fundido en un
contenedor con agua.
El horno esta disefiado para fundir 600/1000 g por
coccion.
El horno esta construido con carpinteria en acero
pintado al fuego con barniz epoxidico secado a
180°C.
El aislamiento térmico esta constituido por pandkies
fibra ceramica con alto contenido en alimina, eon
para la temperatura de trabajo del horno.
Las resistencias estan fabricadas con SILICIURO de
MOLIBDENO KANTHAL, por lo que no requieren
atmosfera de proteccion y no sufren fendbmenos de
envejecimiento; este material posee la ventajarde u
manejo simple y seguro, larga duracion y la
posibilidad de sustituir una sola resistencia,ggia el
. resto se vean afectadas.

| ) El control de la temperatura y del ciclo de coccién
‘ realiza con un programador mod. K1P con el que es
posible memorizar 4 ciclos de coccién de hasta 8
tramos cada uno.

3
B |
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Crisoles para’horno mod. FCN o ;
C
Temp. . ==
max. . ) . Y
FCN 16 | 1600C. | 170 170 200 |650 850 1750 4 230 | 230
FCN 17 | 1700C. | 170 170 200 |650 850 1750 4 230 | 230 'Q‘ |
A
k"""’B’//»
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HORNO Serie KLN

Serie de hornos de laboratorio adaptados a cocimTeci
Construidos en acero pintado al fuego a 180°C camib epoxidico antiarafiazos, estan aislados
térmicamente con fibra ceramica y brick refractaledbaja densidad.

El control de la temperatura y del ciclo de coc@érlleva a cabo con un programador Mod. K1P con el

|

clos rapidos.

gue es posible memorizar 4 ciclos de coccién datg&agamos cada uno.

Opcioén: Enfriamiento forzado indirecto
Opcioén: Control automatico de la chimenea
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Temp. a o] [«
Max. mm.

e —

KLN 20/12 270 270 270|1100 870 1700 6 400 170
KLN 40/12| 1280<C. |330 330 400 1160 930 1700 10 400 | 190
KLN 60/12 400 400 400(1226 1000 1700 12 400 | 200
KLN 20/13 270 270 270]1100 870 1750 10 400 170
KLN 40/13| 1340<C. |330 330 400 j1160 930 1750 12 400 190
KLN 60/13 400 400 400(1230 1000 1750 16 400 | 200
KLN 20/14 270 270 270)1100 870 1750 12 400| 190
KLN 40/14| 1380<C. |330 330 400 1160 930 1750 16 400 | 230
KLN 60/14 400 400 400|1230 1000 1750 21 400 270

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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Nueva serie de hornos eléctricos utilizados engsos térmicos de laboratorios metalurgico, quimico,
dental y ceramico.

Se han disefiado para lograr el mejor compromise eapidez de calentamiento y vida operativa tanto
de las resistencias como del aislamiento térmico.

La combinacién de baldosas ligeras, resistenciastadas en espiral sobre tubo y el empleo de fibra
ceramica preformada, permiten a estos hornos subigléemperatura y enfriamientos muy rapidos, con
lo que se obtienen grandes ventajas en trabagsniténtes.

Su estructura en chapa barnizada al fuego cordpi@epoyo de goma en la base, hacen de los hornos de
la serie LKN, hornos compactos y ligeros que sedeneposicionar en cualquier mesa o banco de
laboratorio.

Estan dotados de serie de un programador Mod. KhPet que es posible programar 4 ciclos de
coccion de hasta 8 rampas cada uno.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Max. mm. Kw.
LKN 74 1100C.| 160 160 110 }J400 475 580 2 230 | 30 a b

LKN 75 1280C.| 160 160 110 |400 475 580 2 230 | 30 1000000ooooong
LKN 76 1340C.| 160 160 110 |400 475 580 2 230 30

LKN 84 1100C.| 200 300 150 |440 630 635 4 230 | 58
LKN 85 1280C.| 200 300 150 |440 630 635 4 230 | 58 =
LKN 86 1340C.| 200 300 150 |440 630 635 4 230 | 58

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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INI HORNO CON SOLERA MOVIL Mod. FSM

Como su propio nombre indica, un horno de
solera movil es un horno, en el que la parte
inferior, donde apoya el material a cocer es
movil. De hecho la solera del horno esta
constituida por un carro extraible, que tras
cargarse con el material a cocer se inserta en
la parte inferior del horno por medio de un
elevador mecéanico, hasta quedar totalmente
insertado en el cuerpo del propio horno.

El horno se ha fabricado en acero pintado al
fuego con barniz epoxidico cocido a 180°C.
El aislamiento térmico estd constituido por
paneles de fibra ceramica con alto contenido
en alimina, idéneos para la temperatura de
trabajo del horno.

Las resistencias estan fabricadas con
SILICIURO de MOLIBDENO KANTHAL,

por lo que no requieren atmosfera de
proteccibn y no sufren fenémenos de
envejecimiento; este material posee la
ventaja de un manejo simple y seguro, larga

iR

= -

El control de la temperatura y del ciclo de

‘ b |
coccion se realiza con un programador Mod.\!_\’
PKP-ERO, con el que pueden memorizar \ .

200 tramos divisibles en uno o mas

duracion y la posibilidad de sustituir una sola : !
resistencia, sin que el resto se vean /
afectadas. g

[ o3

(ﬁ‘
programas.
]
B
e
; 1
I { | é
| C
4
CARACTERISTICAS TECNICAS
—— -— !
| — /
Temp. i : ﬂ, ] ;_‘ﬂ!
FSM 16 | 1600C. | 500 500 600 |1200 2020 2566 18 400 | 780 \-/
A

FSM 18 | 1750C. | 500 500 600 |1200 2020 2566 18 400 | 780 B

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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HORNO TUBULAR ROTATIVO
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Horno de laboratorio constituido por un tubo quearalrededor de su propio eje con velocidad e
inclinacion regulables.

El material da tratar, en polvo o granulos, seothtice por la extremidad superior del tubo rotanéa y
funcion de la velocidad de rotacion del tubo y denglinacion, recorre toda la longitud hasta sadir

la extremidad inferior. Los ciclos deberan progresaan funcion de la regulacién de la inclinaciéh d
tubo y de su velocidad de rotacion.

La estructura de este horno esta fabricada en agsero al fuego con barniz epoxidico y se engaent
aislado térmicamente con fibra ceramica.

El horno esta dotado de un cuadro de mandos copanel para la seleccion de la temperatura de
coccion y de un regulador de la velocidad de rotadel tubo. También posee un regulador manual de

inclinacion del tubo giratorio.

( 0% a

CARACTERISTICAS TECNICAS

a b Potencia

g mm mm. Kw.
TO/R | 1380C. | 60 1200 | 520 1580 1415 3 230 | 210
TO/RS| 1550C. | 60 1400 | 520 1980 1415 4 230 | 220

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisggaeserva el derecho de modificarlos).
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Hornos de laboratorio,
construidos con una
estructura de acero
pintado al fuego con
pintura epoxidica; se
construyen tanto en
version horizontal
como vertical.

El aislamiento térmico
estd constituido por
fibora  cerdamica vy
material refractario.

El control del ciclo de
coccion, se lleva a cabo
con un programador
Mod. PKP-ERO, con
el que es posible
memorizar hasta un
maximo de 200 tramos
divisibles en uno o mas
programas.

Bajo pedido y como opcidén podemos ofrecer la gestidomatica de entrada de gas inerte o de vacio.

Se construye para temperaturas standards de 1100320°C - 1380°C - 1600°C

Opcional:
Aparato para la introduccién automética de gas inete.

Opcional:
Aparato para trabajar al vacio.

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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HORNOS DE SOLERA FIJA Serie KN
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Serie de hornos eléctricos con solera fija
construidos con una estructura compacta de acero
barnizado con pintura epoxidica secada a 180°C.
El aislamiento térmico esta constituido por brick
refractario de baja densidad en la cara vista y
fibra ceramica. Este sistema se ha adoptado para
dar una mayor resistencia al horno, un menor
desgaste con el tiempo, aunque esto comporta un
consumo eléctrico ligeramente superior respecto
a un horno construido enteramente en fibra
cerémica.

El control de la temperatura y del ciclo de
coccion se lleva a cabo con un programador Mod.
K1P con el que es posible memorizar 4 ciclos
de coccion de hasta 8 tramos cada uno.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Temp. Litros Potencia
Max. mm mm. KW

KN 150 150 |1150 1060 1150
KN 200 600 600 640 240 | 1250 1160 1150 400
KN 300 600 600 820 | 300 1250 1160 1450 12 400
KN 500 1100C. | 700 800 900 | 500 |1350 1360 1550 21 400
KN 1000 800 1000 1250 | 1000 J1450 1560 1900 33 400
KN 1500 900 1200 1400 | 1500 J1550 1760 2050 48 400 - B ) — A .
KN 2000 900 1400 1600 | 2000 J1550 1960 2250 60 400 ——b — R g —
KN 150/12 500 500 600 150 |1150 1060 1150 9 400
KN 200/12 600 600 640 | 2401250 1160 1150 12 400 [
KN 300/12 600 600 820 | 3001250 1160 1450 16 400 Cec
KN 500/12 | 1280C. | 700 800 900 500 |1 350 1360 1550 24 400
KN 1000/12 800 1000 1250 | 1000 J1450 1560 1900 40 400 J
KN 1500/12 900 1200 1400 | 1500 J1550 1760 2050 60 400
KN 2000/12 900 1400 1600 | 2000 J1550 1960 2250 80 400 - T T
CARACTERISTICAS TECNICAS
e Tl T
Max mm mm KW
KN 150/13 500 600 150 |1250 1110 1200
KN 200/13 600 600 640] 240 1350 1220 1200 400
KN 300/13 600 600 820] 300 }1350 1220 1450 21 400
KN 500/13 | 1340C. | 700 800 900 500 |1 450 1430 1550 30 400
KN 1000/13 800 1000 1250] 1000 J1550 1630 1900 54 400
KN 1500/13 900 1200 1400] 1500 J1650 1830 2050 60 400
KN 2000/13 900 1400 1600] 2000 1650 2050 2250 96 400
KN 150/14 500 500 600 150 11250 1110 1200 18 400
KN 200/14 600 600 640] 2401350 1220 1200 21 400
KN 300/14 600 600 820] 3001350 1220 1450 27 400
KN 500/14 | 1400C. | 700 800 900 500 |1 450 1430 1550 36 400
KN 1000/14 800 1000 1250] 1000 J1550 1630 1900 60 400
KN 1500/14 900 1200 1400] 1500 J1650 1830 2050 96 400
KN 2000/14 900 1400 1600] 2000 J1650 2050 2250 117 400

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgtageserva el derecho de modificarlos).

NANNETTI srl FAENZA (RA) ITALY Tel. ++39-0546-621130 Fax. ++39-0546-620816 E -Mail nannet@tin.it




HORNOS DE SOLERA FIJA Serie KFN
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Hornos eléctricos de solera fija
construidos con una estructura
compacta de acero pintado con barniz
epoxidico secado a 180°C. EIl
aislamiento térmico esta fabricado con
bloques rigidos de fibra ceramica
precocida (este tratamiento se ha
efectuado para compensar la
contraccion que tienen todas las fibras
ceramicas tras su primer uso), mientras
gue la puerta que esta realizada con
bloques refractarios (excepto los
modelos de 150y 200 L.

El control de la temperatura y del ciclo
de coccion se realiza con un
programador ModK1P con el que es
posible memorizar 4 ciclos de
coccion, de hasta 8 tramos cada uno.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Temp. Litros Potencia
Max. mm. mm. KW

KFN 150 500 600 | 150 |1150 1060 1150

KFN 200 600 600 640 | 2401250 1160 1150 400

KFN 300 600 600 820 | 300 |1250 1160 1450 12 400

KFN 500 1100<C. | 700 800 900 | 500 J1350 1360 1550 21 400

KFN 1000 800 1000 1250 |1000 1450 1560 1900 33 400

KFN 1500 900 1200 1400 |1500 1550 1760 2050 48 400 = B ) — A ,
KFN 2000 900 1400 1600 |2000 1550 1960 2250 60 400 b——0b —f —a—
KFN 150/12 500 500 600 | 150 |1150 1060 1150 9 400 M

KFN 200/12 600 600 640 | 240 |1250 1160 1150 12 400 [

KFN 300/12 600 600 820 | 300 |1250 1160 1450 16 400 e

KFN 500/12|1280<C. | 700 800 900 | 500 |1350 1360 1550 24 400

KFN 1000/12 800 1000 1250 |1000 1450 1560 1900 40 400 }

KFN 1500/12 900 1200 1400 |1500 1550 1760 2050 60 400

KFN 2000/12 900 1400 1600 |2000 1550 1960 2250 80 400 - T T

CARATTERISTICAS TECNICAS

\Vla X i i

KF 150/13 500 500 600 | 150 |1250 1110 1200 12 400
KFN 200/13 600 600 640 | 240 |1350 1220 1200 16 400
KFN 300/13 600 600 820 | 300 |1350 1220 1450 21 400
KFN 500/13|1340<C. | 700 800 900 | 500 |1450 1430 1550 30 400
KFN 1000/13 800 1000 1250 |1000 1550 1630 1900 54 400
KFN 1500/13 900 1200 1400 |1500 |1650 1830 2050 60 400
KFN 2000/13 900 1400 1600 |2000 1650 2050 2250 96 400
KFN 150/14 500 500 600 | 150 |1250 1110 1200 18 400
KFN 200/14 600 600 640 | 240 |1350 1220 1200 21 400
KFN 300/14 600 600 820 | 300 |1350 1220 1450 27 400
KFN 500/14|1400<C. | 700 800 900 | 500 |1450 1430 1550 36 400
KFN 1000/14 800 1000 1250 |1000 1550 1630 1900 60 400
KFN 1500/14 900 1200 1400 |1500 |1650 1830 2050 96 400
KFN 2000/14 900 1400 1600 |2000 1650 2050 2250 117 400

Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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NANNETTI

Serie de hornos con carro con una estructura de
acero pintado.

El aislamiento térmico esta realizado con brick
refractario de baja densidad, idoneos para la
temperatura de trabajo del horno. Los elementos
calefactores estan constituidos por resistencias
de hilo tipo Al Kanthal montadas sobre un
soporte de alimina, facilmente desmontables y
sustituibles.

CARACTERISTICAS TECNICAS

HORNOS DE SOLERA MOVIL Serie 200-212-213

El ciclo de coccion se gestiona desde un panel
de control dotado de un programador Mod.
PKP-ERO con el que es posible programar hasta

un maximo de 200 tramos de
temperatura/tiempo, memorizables en uno o mas
programas.

El horno tiene la puerta de tipo “balancin” y esta
dotado de 2 carros.

Temp. Litros Potencia
Max. mm. mm. KW

200/500 600 900 900| 500]1160 1690 1 400
200/1000 800 1200 1040 | 1000 | 1360 1990 1790 400
200/1500 800 1800 1040 | 1500 | 1360 2590 1790 50 400
200/2000 | 1100<. |1000 2000 1000 |2000 |1560 2790 1750 67 400
200/3000 1000 2900 1050 | 3000 | 1560 3690 1800 96 400
200/5000 1000 3800 1300|5000 | 1560 4590 2050f 117 400

212/500 600 900 900| 500 (1260 1710 1650 24 400
212/1000 800 1200 1040 | 1000 | 1460 2040 1790 44 400
212/1500 800 1800 1040 | 1500 | 1460 2640 1790 67 400
212/2000 | 1280<. |1000 2000 1000 |2000 |1660 2840 1750 96 400
212/3000 1000 2900 1050|3000 | 1660 3740 1800y 117 400
212/5000 1000 3800 1300 | 5000 | 1660 4640 2050f 168 400 SO L A O ST

213/500 600 900 900| 500 (1390 1770 1750 32 400
213/1000 800 1200 1040 | 1000 | 1590 2110 1890 67 400
213/1500 800 1800 1040 | 1500 | 1590 2700 1890 96 400
213/2000 | 1340<C. |1000 2000 1000 |2000 {1790 2900 1850 117 400
213/3000 1000 2900 1050 | 3000|1790 3800 1900y 151 400
213/5000 1000 3800 1300|5000 1790 4700 2150f 218 400

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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HORNOS serie HB

NANNETTI

Construidos con una estructura de linea moderna,
estan indicados en particular para la ensefianza,
= para el hobby tanto de la ceramica, como del
‘ vidrio, o del metal esmaltado, y para el laboratori
artesano para cocer pequefias piezas o efectuar
pruebas.
Aislados internamente con fibra cerdmica, estan
. dotados, de un programador completamente
. ﬁ automatico que no requiere ningun tipo de
programacion por parte del usuario. Es suficiente
insertar una llave en la que ya se ha memorizado el
programa deseado y pulsar el bo®FART

:ﬁ: ‘ Cada llave corresponde a una determinada
AT temperatura y a un determinado ciclo; existe la
@:ﬁj}ﬁm—v-rmwf'.,'T'_Tm',e’; posibilidad de te_n_er IIaveg personalizadas que
e ; pueden ser modificadas sin coste en cualquier
. e é momento sin coste adicional.

e Se suministra con 2 llaves.

3

Opcional:  Programador Mod. LFT-ERO
g Con el que es posible
memorizar un  programa
compuesto de 4 tramos
(Subida-meseta-subida-meseta)
programables en temperatura y Programador mod. PK-H
tiempo.

A B
CARACTERISTICAS TECNICAS
Max. mm. mm. Kw. . c
C
HB 55 1050C. | 350 350 440 | 650 710 1010 2,7 230 | 140 a b
HB 110 1050C. | 420 420 620 | 780 850 1030 4,5 230 | 170 TO000000000000
HB 35 1280C. | 300 300 340 | 620 750 870 2,7 230 | 120
HB 55/12 | 1280C. | 350 350 440 | 650 710 1010 45 230 | 140 =
HB 110/12 | 1280C. | 420 420 620 | 780 850 1030 6,5 230 | 170 - = =

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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INI HORNO Serie AT

NANNETTI
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Horno construido con una estructura de acero pintaldfuego con pintura epoxidica y aislado
térmicamente con fibra ceramica de alta calidad tednologia avanzada.

La parte calefactora esta constituida por elemeni@sdisiliciuro de molibdeno” de la marca
KANTHAL y del tipo SUPER.

El control de la temperatura y del ciclo de coccigmlleva a cabo con un programador Mé@iPX con el que
es posible memorizar 4 ciclos de coccion de hagtan@s cada uno.

A : B
CARACTERISTICAS TECNICAS I
-.

Max. mm mm Kw .

a ¢ b

{——————
AT 9/14 1400<C. | 180 250 200 |860 580 1600 230] 230
AT 16/14 | 1400<C. | 200 400 200 |860 580 1600 4 230| 230
C
AT 9/16 1600<C. | 180 250 200 |860 580 1600 4 230| 230
AT 16/16 | 1600<C. | 200 400 200 |860 580 1600 4 230] 230
AT 9/18 1800<C. | 180 250 200 |860 580 1600 6 230| 230
AT 16/18 | 1800<C. | 200 400 200 |860 580 1600 6 230| 230 = - -
! T — ——— =

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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PRENSA DE LABORATORIO mod. MINI - P

NANNETTI

Molde abierto

-

Molde cerrado

SPEED
Conrmoy

Miny - 0

Espatula para enrasar el polvo
en el molde

Construida con una estructura compacta de acetadpirton barniz epoxidico secado a 180°C, tiene el
funcionamiento enteramente neumatico y esta adapgiach la fabricacion de probetas de pequefas
dimensiones en laboratorio.
Puede ser suministrada con moldes de los siguitartestos:

@10 mm.- @ 20 mm.- @ 30 mm.- 5 x 15 mm.

CARATTERISTICAS TECNICA S

MINI P 190 290 420 05 100 9 12

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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PRENSA HIDRAULICA DE LABORATORIO
Mod. MIGNON S Y MIGNON SS
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Construidas con una estructura compacta de
acero pintado con barniz epoxidico secado a
180°C. De funcionamiento enteramente
hidraulico y adaptadas para la produccion de
probetas en el laboratorio.

Pueden ser suministradas con moldes O
intercambiables de los siguientes formatos:
@10 mm.- @ 12 mm.- @ 20 mm.- @ 40 mm.
@ 50 mm.- 30 x 80 mm. - 40 x 60 mm.

50 x 50 mm. - 50 x 100 mm. - 55 x 110 mm.
Dotadas con extractor hidraulico.

CARATTERISTICAS TECNICAS

B .
mm. +N ton. I\/Iax
1,5
25

Mignon S |425 490 850
Mignon SS |510 710 910

400
400

50/ 60 150 120 | 150
50/ 60 40 150 230 | 240

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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PRENSA HIDRAULICA DE LABORATORIO
MIGNON SSN/EA

Construida con una estructura compacta de
acero pintado con barniz epoxidico secado a
180°C. De funcionamiento enteramente
hidraulico y _completamente automatico con
excepcién de la carga del material a prensar.
Pueden ser suministradas con moldes
intercambiables de los siguientes formatos:

@ 10 mm.- @ 12 mm.- d 20 mm.- g 40 mm.
@ 50 mm.

30 x 80 mm. - 40 x 60 mm. - 50 x 50 mm.

50 x 100 mm. - 55 x 110 mm.

Dotadas de:

« Extractor hidraulico

» Centralita electrénica por medio de la cual
la prensa funciona completamente en
automatico, con excepcién de la carga del
polvo a prensar.

A través de la centralita electronica se puede:

» Visualizar la presion en su display

« Programar la presion de trabajo

* Programar dos espesores, esto es la
posibilidad de poder prensar dos tipos de
polvo a la vez. Por lo gue puede reqularse
electronicamente el espesor de cada uno de
materiales a ensayar en el molde.

* Programar el tiempo de permanencia a la presidrimadaplicada
e Programar la desaireacion
* Realizar el ciclo de prensado automatico

CARATTERISTICAS TECNICAS

mm. Kw.
2,5

Mignon SSN/EA |585 695 910 ,

0 | 50/60

max.

230) 250

Ton. @ mm.
40 40 150

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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PRENSAS HIDRAULICAS DE LABORATORIO
Serie P
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Construidas con una estructura compacta de acero
. pintado con barniz epoxidico secado a 180°C, de
| o - funcionamiento  enteramente  hidraulico vy
completamente automatica con_excepcion de la
carga_del material a prensar

Pueden ser suministradas con moldes
intercambiables de los siguientes formatos:

100 x 100 mm. - 150 x 150 mm. - 100 x 200 mm.

Dotado de:

» Extractor hidraulico

» Regulador electronico permitiendo una
operacion completamente automatica
excluyendo la carga de material a prensar.

* Por medio del regulador electrénico se pueden
memorizar 5 programas distintos de trabajo. En
cada uno se pueden programar:

» La presion de trabajo

» Tres espesores, es decir, la posibilidad de
prensar tres tipos de material simultaneamente
y reqular electronicamente el espesor de los
materiales en el molde

, * La presion de desaireacion

f] » Eltiempo de desaireacion
L » Eltiempo de permanencia a la presion de
¢ trabajo

 Inicio automético del ciclo de prensado

— (, J La presion de trabajo se visualiza en el display

CARACTERISTICAS TECNICAS

P 800/RM 950 1000 1900 3 400 | 50/60 80 230 230 | 980 _ay

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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PRENSA HIDRAULICA DA LABORATORIO
Mod. P 2500
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Construida con una estructura compacta de acero
pintado, tiene el funcionamiento completamente
hidraulico y completamente automético con
excepcion de la carga del material a prensar
Puede ser suministrada  con moldes
intercambiables de los siguientes formatos:

150 x 150 mm. - 100 x 200 mm. - 200 x 200 mm.
250 x 250 mm

Estan dotadas de:

» Extractor hidraulico

. Centralita electronica por medio de la cual la
prensa funciona completamente en automético
con excepcion de la carga del polvo a prensar.

A través de la centralita electronica se puede:

* Visualizar la presion en un display

* Programar la presion de trabajo

» Programar dos espesores, esto es la
posibilidad de poder prensar dos tipos de
polvo ala vez. Por lo que puede regularse
electronicamente el espesor de cada uno
los materiales a ensayar en el molde.

* Programar el tiempo de permanencia a la
presion maxima programada.

* Programar la desaireacion

* Realizar el ciclo de prensado automatico

CARACTERISTICAS TECNICAS

|
mm. Kw . Ton. @ mm.
0 320 315 l3800

P 2500 |1500 1500 2350 11 400 | 50/60 25| |

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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FLEXIMETRO Serie CC 2006
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Instrumento electronico de precisién para la deteaoidn de la carga de rotura de baldosas ceramicas
segun las Normas Europdahll EN ISO 10545

Se trata de un equipo con el que es posible reg@rzabas en baldosas crudas y cocidas.

La maquina trabaja con una precisién de 100 gr.

La gestion del test se realiza con una centrdiet®nica de nueva

generacion que puede ofrecer el resultado finab tan o gé
Newton/mnf como en Kg/crh £ 8g
También es posible memorizar hasta 10 formatosi8tende forma g
gue para pruebas de control rutinario es suficisakeccionar de la =

memoria el formato a ensayar, y podra efectuarsesglsin tener que reintroducir los datos neaesar
para el céalculo.

Todas las funciones y resultados de las pruebas\gsualizan en una pequefia pantalla LCD.

La maquina también viene provista de:

. de una toma para ser programada por medio de una osola externa
. de una conexién para ser controlada desde un PC.

Se fabrica en 6 versiones:

FLEXIMETRO MODELO CC 2006/700
Con este aparato es posible realizar pruebas dodzatocidas o crudas delimensiones maximas de
660 x 660 mm.

FLEXIMETRO MODELO CC 2006-S-800
Con este aparato es posible realizar pruebas dodzatocidas o crudas delimensiones maximas de
800 x 800 mm.

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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FLEXIMETRO MODELO CC 2006-S-1000
Con este aparato es posible realizar pruebas dondaatocidas o crudas delimensiones maximas de
1000 x 1000 mm.

FLEXIMETRO MODELO CC 2006 S (Doble Rango)
Equipo con el que es posible realizar pruebas erapien verde —secadas— y cocidas, hasta un dommdatmo

de 660 x 660 mmLa maquina trabaja con una precision de 10 g.ahasa fuerza ejercida para romper la
baldosa de 100 Kg. y con una precision de 10@statel fin de escala.
Todo esto en automatico.

FLEXIMETRO MODELO CC 2006/100
Con este aparato es posible realizar pruebas dondaasecadas o verdede dimensién maxima 660 x

660 mm.

FLEXIMETRO MODELO CC 2006/100 S

Este modelainico en su génerpse suministra con un paquete de software para callar el grado de
elasticidad de la baldosa a ensayar. Este dato esuy importante para poder optimizar las
formulaciones de las pastas para la produccién dealtlosas. Se ha demostrado, de hecho, que no
siempre una baldosa con un valor de resistencia m@tica bajo se rompe mas facilmente que una
con resistencia mecanica alto; y esto es un efegimpio de la elasticidad.

Con este aparato es posible realizar pruebas dndzssecadas o verdeson dimensiones maximas de
660 x 660 mm.

CARACTERISTICAS TECNICAS

CC 2006/S/800 875 850 720
CC 2006/S/1000] 1275 1250 720

CC 2006/S 875 850 720 O:l 230 | 50/60 | 0/700 10-100 180
CC 2006/100 875 850 720 0,1 230 | 50/60 | 0/700 10 180
CC 2006/100 S 875 850 720 0,1 230 | 50/60 | 0/700 10 180

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgtaeserva el derecho de modificarlos).
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FLEXIMETRO Mod. CC/96-2006

Instrumento electrénico de precision para
la determinacion del modulo de resistencia
a la flexion de probetas ceramicas de
dimension maxima de 60 x 120 mm vy
minima de 30 x 60 mm segun las Normas
EuropeadJNI EN ISO 10545

La gestion del test se programa desde una
centralita electrénica que nos dara el
resultado final expresado en Newton/mm2
0 en Kg/cm2.

Ofrece la posibilidad de memorizar hasta
10 formatos Standard para realizar test de
control  rutinario.  Sera  suficiente
seleccionar el valor del formato
memorizado y se realizar4 el test sin
necesidad de reintroducir los datos del
formato necesarios para el calculo de
nuevo.

El funcionamiento es completamente
eléctrico.

CARACTERISTICAS TECNICAS

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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Instrumento electronico de precision para la dateoidon de la carga de rotura en tejas segun lanBor
Europea EN-538.

La maquina estd dotada de serie de un cuchillo super con un perfil adaptable para cualquier
tipo de teja, eliminando asi la necesidad de consir un perfil de madera especifico para cada tipo
de teja.

La disposicion del perfil adaptable es totalmentewtomatica; esto es, el perfil se adapta a la forma
de la teja o de la pieza a ensayar, cada vez quéaese coloca en la maquina.

El funcionamiento es enteramente hidraulico.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia Hz Escala |Prec ision
mm. Kw . Kg. ar.

CC90/T 2 550 690 1070 0,1 230 | 50/60 | 0/700 185

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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MOLINO RAPIDO DE LABORATORIO Mod. SPEEDY
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Molino de laboratorio adaptado a la molturacion
rapida de fritas, esmaltes, colores, etc. Eal idara
laboratorios ceramicos, colorificios, cementeras,
industria alimentaria, industria cosmeética,
farmaceéutica, piensos, laboratorios de investiggcio
etc.

El tiempo de molienda necesario puede variar segin
la granulometria deseada y del grado de dureza del
producto a moler.

En el sector ceramico el tiempo puede variar de un
minimo de cinco minutos a un maximo de cuarenta
minutos.

B Esta maquina se ha construido segun las Normas
. Europeas de Prevencion y esta disefiada para
molturar con jarras de 1000cc., y con un adaptador

(opcional), con jarras de 300cc.
Es de construccion modular y cada molino viene stocarcasa insonorizada barnizada al fuego y con
su controlador individual

Opcional:
Reductor para jarra de 300 cc.

Opcional:
Jarra de 300cc.

Opcional: @
Jarra de 1000cc.

CARACTERISTICAS TECNICAS

A B C Potencia | V. Hz Peso
Kw. Kg.

350 720 370 0,30 400 | 50/60 | 62

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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ABRASIMETRO Mod. SPEEDY PEI 3

= I .

Z
=z
m
—

Ir<

Equipo de laboratorio idoneo para realizar losstesstgin el método P.E.l., Norma Europea, Norma

EN154 de tres muestras a la vez.
La normativa prevé la ejecucion de la prueba s@meét el material ceramico esmaltado a un desgaste
efectuado por una carga abrasiva compuesta dedéariesferas de acero de varios diametros y agua

destilada.

400 555 380

Potencia V. Hz
Watt
| 150 |

230 | 50/60 | 42

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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POROSIMETROS Serie P

El Porosimetro es una aparato para la

determinacion de la porosidad aparente de

probetas ceramicas tal y como describen las
B normas internacionales 1SO vy las britanicas
B.S.1.
El método se basa en la impregnacién con
agua de las probetas ceramicas dispuestas al
vacio de modo que todos sus poros abiertos
sean rellenados.
La maquina se compone de un contenedor
de acero inox AISI 304 completo con un
cestillo inox para el sostén de las probetas,
de un deposito para el circuito cerrado del
agua, de la bomba de vacio y de un panel de
control con una centralita electrénica por
medio de la cual se puede programar el test
a realizar en base a la norma deseada. El
ciclo se reproduce automaticamente.

La maquina se fabrica en 3 versiones:
Mod. PLPara probetas de hasta una
dimension maxima de 150 x 200 mm
Mod. PE/S Para probetas de hasta una
dimension maxima de 480 x 480 mm
Mod. PT 700Para probetas de hasta una
dimensién maxima de 650 x 650 mm

Porosimetro mod. PT 700

C
mm.
PL 530 600 610 220 200 0,3 230 | 50/60 42 A —
PE/S 1100 600 1000 495 500 0,7 230 | 50/60 80
PT 700 ] 1350 850 1700 700 700 0,8 230 | 50/60 260 Porosimetro mod. PT 700 y PES

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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ESTUFA CON VENTILACION FORZADA Serie OPV

NANNETTI

Serie de estufas con
ventilacion forzada con el
exterior fabricado en chapa de
acero con tratamiento
antiacido y pintada al fuego,
mientras que el parte interior
H de la camara, incluyendo la
3 puerta, es de acero inox AISI
" 304.
El aislamiento térmico,
incluyendo el de la puerta, es
de paneles de lana de roca.
El equipamiento eléctrico,
construido segun las normas
‘Lj de seguridad, esta dotado de

X/

un regulador electronico de

— j ! temperatura con un
termometro digital, termostato

. E de seguridad para sustituir al
¥ _ ' principal en caso averia,
pilotos luminosos, interruptor

general, etc.

Esta serie de estufas estan construidas sequtin® tlormativa de Sequridad que obligan a disponer
toda la parte eléctrica a una altura superior den3@el nivel del suelo.

En nuestro caso se encuentra dispuesta sobrerta paglitando las tareas de mantenimiento.

Variacion de temperatura en la camara 3°C (El control se realiza a 150°C)

Numero de bandejas posibles para cada modelo
OPV 250 10 bandejas
OPV 360 15 bandejas
OPV 440 13 bandejas
OPV 500 21 bandejas
OPV 700 21 bandejas
OPV 1000 14 bandejas

Espacio entre bandejas 60 mm.

Peso maximo por bandeja 25 Kg

CARACTERISTICAS TECNICAS

OPV 250 300C.| 600 600 700 |1060 800 1450 3850 400 160
OPV 360 300C.| 600 600 1000 | 1060 800 1450 4500 400 180

OPV 440 300C.| 700 700 900 |1010 850 1600 6000 400 240
OPV 500 300C.| 600 600 1400 | 1060 800 2150| 6000 400 220 —

OPV 700 300C.| 700 700 1400 )1010 900 2150 7000 400 260 ik 507 - =
OPV 1000| 300<C. | 1000 1000 1000 | 1310 1150 1720 | 10000 400 330 ! :

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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APLICADOR DE ESMALTE DE LABORATORIO MINI-GLAZER

Aplicador de laboratorio para esmaltes, barbotmasnilares que trabaja con un patin movil de ranur
calibrada y disponible con diferentes aberturas.

La velocidad se regula electronicamente con layiaiad de escoger entre 999 puntos el valor desead
La construccion es en chapa de acero barnizadsegbfcon pintura epoxidica antiarafiazos, mientras
gue la zona en contacto con el agua o liquido®sason de acero inox AlSI 304 y aluminio anodizado

CARATTERISTICAS TECNICAS

Potencia
Watt
80

\A
23

400 555 380 0 | 50/60| 40

Los patinesestan construidos en acero inox AISI 304 y conrdoaras calibradas.
Como estandar los modelos méas usuales son:
FMGO05/07 (ranuras de 0,5y 0,7 mm) “\

FMG1/1-2 (ranuras de 1y 1,2 mm) \‘k |

Otras ranuras estan disponibles a peticion deltelie

PICNOMETRO

En acero inox Capacidad 100 cc. Tara 200gr.

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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PLASTICIMETRO de PFEFFERKORN

Aparato construido segun los estudios obtenidoseton
método de PFEFFERKORN para la determinacion del
grado de plasticidad de materiales ceramicos.
‘ El método se basa en el hecho que la plasticidachae
arcilla se puede determinar por la compresion y la
' deformacion sufrida por una probeta cilindrica de
dimensiones determinadas, amasada con diferentes
porcentajes de agua y sometida a una compresidla por
caida de un dispositivo de peso determinado.
e Este aparato se suministra con 2 escalas de lemues
1 \M gue leer la deformacion de la probeta; una en mgm.,
] \ otra segun la experiencia de PFEFFERKORN.
Acompafas al equipo un aparato para la conformacion
de la probeta.
@

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgtaeserva el derecho de modificarlos).

MAQUINA SERIGRAFICA DE LABORATORIO Mod. A1/B e A2/B

Modelo de mesa en acero zincado, plano de

trabajo en formica de gran espesor y tornillos de
regulacién varios.

Util para cualquier trabajo de impresion
serigrafica plana, sobre materiales no ceramicos.

mm. . \Ji

Al/B 850 950
A2/B ]1000 1050

365 815 35 b
365 880 45

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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TAMIZADORA ELECTROMECANICA mod. V/S
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Vibrotamiz de laboratorio con movimiento bidimensab

Esta construido con una estructura de acero pirgaddarniz epoxidico y secado a 180°C.

El plato portatamices y el dispositivo de bloqueda$ tamices son de aluminio pulido, mientraslgse
guias de alineamiento son de acero cromado.

El cuadro de control tiene una centralita de pnogi@on electronica.

Este tipo de tamizadora esta disefiado para 7 tam&@ maximo de 200 mm mas tapa y fondo.
Con los accesorios adecuados puede realizar tansizeanat via himeda.

TAMICES @ 200 mm.

De 425 mesh/crha 10.000 mesh/cAn. =
De 16.000 mesh/cA. = A
TAPA Y FONDO PARA VIA SECA. v -
TAPA Y FONDO PARA VIiA HUMEDA [ i. -
(o
D B s mmgi]
______ /1
Fl [ . / L B
(=111 R

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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NANNETTI

COMPACT PRESS

Sistema de control de la compactacion de materialegramicos
crudos, en probetas prensadas )
(Alternativa al método del “PENETROMETRO”)

Esta tecnologia ha sido desarrollada por el Institie Tecnologia
Ceramica y por la Asociacion de Investigacion de Itedustrias
Ceramicas de Castellon (Espafia).
Es una alternativa vélida al sistema de contrdladeompactacion
de los materiales ceramicos crudos, realizado tperetrometro,
en cuanto a los valores que ofrece no estan sujeinfuenciados
por el usuario, ya que este meétodo se basa ennélotae la
densidad aparente.
La técnica experimental mas exacta para deternienaensidad
aparente en seco se basa en la medida del volymaeenge de las
probetas (volumen de poro mas volumen real detl@pliobtenido con el método del volumen del
mercurio desplazado o por la fuerza requerida pangergir la probeta en el mercurio. EI método del
desplazamiento del volumen de mercurio descritd'goimger” ha sido parcialmente modificado, para
poder adaptarlo mas facilmente sin alterar su gid@cty fiabilidad.
Para la realizacion de la medida se opera delesitgimodo:
- Colocar sobre la balanza electrénica un contenealio2 Kg. de mercurio.
- Pesar la probeta a ensayar.
- Sumergir la probeta (sin que esta toque lasdeardel contenedor) por medio del
“COMPACT PRESS” (La probeta se sumerge hastaetjoeercurio alcance el puntero de nivel
Dispuesto en el sistema de inmersidn)
- Al sumergir una probeta en el mercurio, si ejgragna fuerza que se vera visualizada en el display
de la balanza.
- En este punto el volumen y la densidad aparargdgn calcularse aplicando las siguientes formulas:

W3(cc) w1l
Vap. =

. ' W 3
siendo:
W = peso de la probeta (g)

W3= peso de la probeta sumergida en el mercurio (g.)
d = densidad del mercurio (g/¢h

CARACTERISTICAS TECNICAS C

OPCIONAL: Balanza
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CABINA AEROGRAFICA Mod. F/80 Con cortina de agua

NANNETTI

Construida en chapa de hierro barnizada con ydmatan pintura antiacida epoxidica.
Aspirador centrifugo de alta potencia y orient86°

Pared con caida de agua con bomba de accién gantin

Depdsito con ruedas y con un compartimiento paradaperacion
del esmalte.

o

-L;_
EjD lF ¢

CARATTERISTICHE TECNICHE

\
.lA B ¢ b E F \
mm. . |

F 80 |950 950 2020 800 850 900| 400 50/60| 80

(Todos los datos no son vinculantes. El constrisgaeserva el derecho de modificarlos).
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